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Anotaciones y su significado

{PELIGRO!
Aviso sobre peligros que provocan
heridas graves o incluso la muerte

JATENCION!
Aviso sobre riesgo de dafio material
y de fallo de funcionamiento

jADVERTENCIA!

Aviso sobre peligros que pueden
provocar heridas graves o incluso la
muerte

®

Nota:
Ampliacién de informacién
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Consejo:
Recomendaciones prdcticas

EB 8222 ES



2.1
2.1.1
2.1.2

3.1
3.1.1
3.1.2

3.2
3.3

4.1

5.1
5.2
5.3
54

5.5
5.5.1
5.5.2

7.1

7.2
7.2.1

10
11

Contenido

Instrucciones de seguridad iIMportantes..........cccceeeeeeerrrreesesrenecnesnecaesnsseaseanes 5
Construccion y principio de funcionamiento.........cceceeeeeeencereernrcsessesnssesessenes 6
Posicion de seguridad ...........ccooiiiiiiiiiiiici i 8
Ejecucion simple efecto Tipo SRP...........ccoiiiiiiiiiieeeceee s 8
Ejecucion doble efecto TIpo DAP ..........ooviviviiiiiiiececceeeece s 8
MONEGJE .ttt sttt s sa s e s ae s sasenee 8
Montaije del accionamiento a la vélvula............coocoiiiiii 8
TiPO 33TO-SRP ... 8
TiPO 331073278 ...ttt 9
POSICION & MONKAE ......vvivvveeceeieeeee e 11
Conexién para presion de Mando .............ceeriiiiueiiiieieee e 11
L0 T T N 12
Cambio de la posicién de seguridad ..o 12
Mantenimiento ......cueeeeeiiieieiceeetetetetee e 12
Desmontaje del accionamiento................cocooiiiiiiiiiieiiiee e 13
Sustitucién empaquetadura del prensaestopas..............ccveiveveveiiiriereiieen. 13
Cambio de la junta del anillo de asiento..............cccoceoieiiiiiicice 13
IMONTOIE .. 14
Cambio del segmento de bola, véstago y cojinete ...........cccoovvieeininiiiiiien 15
DESMONTAIE ...t 15
MONTGIE ..t 16
Modificacién de la caracteristica.........ccuciiiiiinciiicineiieicninccenenens 17
Herramientas y pares de apriefe..........ccceveeeeeneeeecneecnteesnenesssessescssencsnsnces 18
Herramientas especiales..............ccooviiviiioiiioieieieceeceeeeie i 18
PAres de GPFIEte.........ovoueuiiieiciiiieieeeee ettt 19
Pares de apriete para tornillos de bridas..............ccoooeiiiiiiiiii 19
Placa de caracterishicas.........ouueununususisusususisnsusnsnsnsususususnsssusssssssnsnssssssssssssses 21
ACCESOTIOS...cuvirienriisicsiissississtissistsssiestsssiestsssssstsssessessssssesssessesssssssssesssessesns 22
Datos tECNICOS ...cueeuerreereieieneieieintestetetetetesessessessessessesessessessssssassens 23
Consultas al fabricante ........cceveeeereeeureeeereeerereseennaseseeressasseseessasseesesssasseses 23

EB 8222 ES 3



EB 8222 ES



Instrucciones de seguridad importantes

1 Instrucciones de seguridad importantes

EB 8222 ES

El montaje, la puesta en marcha y el mantenimiento de esta vélvula lo debe
realizar personal especializado y cudlificado, teniendo en cuenta las regula-
ciones de la técnica. Tomar las precauciones necesarias para no producir da-
fios al personal o a terceros.

Respetar los avisos incluidos en estas instrucciones, especialmente durante el
montaje, la puesta en marcha y el mantenimiento del equipo.

Las vélvulas cumplen con la directiva europea de aparatos sometidos a pre-
sion 2014/68/EU. El Certificado de Conformidad proporciona informacién
acerca del procedimiento de valoracién de la conformidad para las vélvulas
marcadas con el simbolo CE. El Certificado de Conformidad estd disponible
en P http://www.samson.de para su consulta y descarga.

Para un funcionamiento correcto hay que asegurar que la vélvula se utilice
Onicamente alli donde no se sobrepasen la presién y temperatura que han
servido de base para el dimensionado. El fabricante no se hace responsable
de los dafios producidos por fuerzas externas y otras influencias externas.

Deben evitarse los peligros que pueden producirse en la vélvula por el fluido,
la presién de servicio y por piezas méviles, tomando las precauciones ade-
cuadas.

Se presupone un transporte y almacenaije correctos.

Durante el montaije y los trabajos de mantenimiento en la vélvula, se debe
asegurar que la parte de la planta ha sido despresurizada y en funcién del
medio, también vaciada. Si es necesario, antes de empezar los trabaijos, se
deberd enfriar o calentar la vélvula a la temperatura ambiente.

Antes de redlizar cualquier trabajo en la vélvula, asegurarse que la alimen-

tacién de aire y la energia auxiliar estén desconectadas o bloqueadas para
evitar dafios debido a partes méviles de la valvula.



Construccion y principio de funcionamiento

2 Construccién y principio de
funcionamiento

La vélvula de control neumdtica se compone
de una vélvula de sector de bola Tipo 3310
Yy un accionamiento neumdtico rotativo

SAMSON PFEIFFER Tipo AT o un acciona-
miento neumdtico rotativo Tipo 3278.

La vélvula de control se utiliza tanto en servi-
cio de regulacién como en aplicaciones to-
do/nada en la técnica de procesos e instala-
ciones industriales. Es adecuada para liqui-
dos, vapores y gases con temperaturas de
—29 hasta +220 °C y presiones nominales
Class 150 y 300.

La vélvula de sector de bola estd disponible
en los pasos nominales NPS 1 hasta 12y
puede fener un cierre blando o mefdlico. La
ejecucion correspondiente se indica en la
placa de caracteristicas del cuerpo de la val-
vula (ver cap. 8).

El fluido circula por el interior de la vélvula.
La presién de mando que actda sobre el ac-

cionamiento rotativo influye en la posicién
(éngulo de abertura) del segmento de bola
(8) y con ello sobre el caudal que circula a
través de la superficie libre entre el segmen-
to de bola y el cuerpo (1). La transmisién de
la fuerza del accionamiento a la vélvula de
sector de bola se realiza a través de un cua-
drado macho o una chaveta del véstago de
la vélvula. El vastago de la vélvula (4) esta
sellado mediante una empaquetadura au-
toajustable (2.3). La empaquetadura esta
formada por anillos en V de PTFE.

1 Cuerpo 4.2 Para véstago con chavetero 11.2  Arandela
2 Brida del prensaestopas 4.3 Anillo fijador 11.3  Junta plana
2.1 Cojinete 5 Contracojinete del vastago 11.4  Arandela
2.2 Tornillos 5.1 Cojinete 11.5  Junta para tubo metdlico
2.3 Empaquetadura de anillos 52  Espdrrago 11.6  Anillo de asiento (metdlico)
enV 5.3  Perno fensor 11.7  Anillo de apoyo

2.4 Arandela 54 Pivote tensor 11.8  Anillo de asiento (PTFE)
2.5  Resorte 8 Segmento de bola 12 Accionamiento Tipo AT
2.6 Arandela deslizante 10 Brida inferior 12.1  Tornillo de tope
2.7 Pieza distanciadora 10.1  Junta de la brida 12.2  Tornillo de tope
3 Puente 10.2  Anillo de la brida 13 Accionamiento Tipo 3278
3.1 Tornillos 10.3  Tornillos de la brida 13.1  Tornillo de tope
4 Véstago 11 Pieza de presién 13.2  Tornillo de tope
4.1 Cojinete 11.1  Tornillo
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Construccion y principio de funcionamiento

Accionamiento Accionamiento
SAMSON PFEIFFER Tipo AT SAMSON Tipo 3278
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Fig. 1: Dibujo en seccién de la vélvula Tipo 3310

EB 8222 ES 7




Montaje

2.1 Posicién de seguridad

2.1.1 Ejecucién simple efecto

Tipo SRP

La posicién de seguridad en caso de fallo de
la energia auxiliar (presién de mando) de la
vélvula de control Tipo 3310/AT (ejecucién
simple efecto Tipo SRP) queda determinada
por la ejecucién y en el Tipo 3310/3278
por el montaje del accionamiento rotativo.

Vélvula sin energia auxiliar CERRADA

Los resortes del accionamiento cierran la
vélvula cuando el accionamiento rotativo se
desairea y en caso de fallo de la energia au-
xiliar. Al aumentar la presién de mando, és-
ta abre la vélvula actuando contra la fuerza
de los resortes.

Vélvula sin energia auxiliar ABIERTA

Los resortes del accionamiento abren la val-
vula cuando el accionamiento rotativo se
desairea y en caso de fallo de la energia au-
xiliar. Al aumentar la presién de mando, és-
ta cierra la vélvula actuando contra la fuer-
za de los resortes.

2.1.2 Ejecucién doble efecto
Tipo DAP

El accionamiento rotativo de doble efecto Ti-
po DAP no tiene resortes. En caso de fallo
de la energia auxiliar la vélvula no alcanza
ninguna posicién final predefinida.

3 Montaje

3.1 Montaje del accionamiento

a la valvula

3.1.1 Tipo 3310-SRP

Cuando la vélvula y el accionamiento no se
suministran montados, proceder como se
describe a continuacién.

®

Nota:

En la ejecucién esténdar del accio-
namiento (SRP = simple efecto con
resortes de retorno) el retorno de los
resortes se realiza en sentido horario
girando hacia la derecha.

Si se desea otro sentido de giro o en
el caso del accionamiento de doble
efecto (DAP = doble efecto sin resor-
tes de retorno) serd necesario indicar
el sentido de giro al realizar el pedi-
do del accionamiento.

Tabla 1: Tipo 3310-SRP

POSICI?I‘I 2 Resortes Caracteristica

seguridad

Vélvula CERRADA | Sentido horario | Isoporcentual

Vélvula CERRADA | Sentide Lineal
antihorario

Vélvula ABIERTA | Sentido horario Lineal

Vélvula ABIERTA Sen.hdo . Isoporcentual
antihorario

El accionamiento rotativo con transmisién de
fuerza por unién cuadrada se puede girar
90° en funcién de las necesidades de mon-
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taje, quedando vertical u horizontal respecto
a la vélvula de sector de bola.

Vélvula sin energia auxiliar CERRADA

1.

Situar el segmento de bola (8) de la vdl-
vula en la posicion CERRADA (angulo de
giro 0°).

Atornillar el puente (3) a la brida del
véstago de la vélvula con dos o cuatro
tornillos en funcién del paso nominal.

Colocar el adaptador de vastagos (si es
necesario) en el vastago de la vélvula.
Deslizar el accionamiento por el adapta-
dor o por el véstago de la valvula (4) y
fijarlo al puente con cuatro tornillos.

Ajustar el tornillo de tope (12.1 0 12.2,
segUn el sentido de giro) de forma que
la vélvula esté completamente cerrada.
Al hacerlo alinear las marcas en el vés-
tago y la brida del prensaestopas.

Fijar la posicién del tornillo de tope me-
diante su contratuerca.

Conectar la presién de mando que co-
rresponda con el nimero de resortes (ver
placa de caracteristicas del acciona-
miento) en la conexién de la presion de
mando.

Ajustar el otro tornillo de tope de forma
que el segmento de bola encuentre tope
con 90° de éngulo de giro.

Fijar la posicién del tornillo de tope me-
diante su contratuerca.

Vélvula sin energia auxiliar ABIERTA

1.

Situar el segmento de bola (8) de la vdl-
vula en la posicién ABIERTA (angulo de
giro 90°).
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Montaje

2. Fijar el puente (3) a la brida del véstago
de la vélvula con dos o cuatro tornillos
en funcién del paso nominal.

3. Colocar el adaptador de véstagos (si es
necesario) en el vastago de la vélvula.
Deslizar el accionamiento por el adapta-
dor o por el véstago de la valvula (4) y
fijarlo al puente (3) con cuatro tornillos
(3.1).

4. Ajustar el tornillo de tope (12.1 0 12.2,
segun el sentido de giro) de forma que
la vélvula esté en 90° completamente
abierta. Al hacerlo alinear las marcas en
el véstago y la brida del prensaestopas.

5. Fijar la posicién del tornillo de tope me-
diante su contratuerca.

6. Conectar la presién de mando que co-
rresponda con el nimero de resortes (ver
placa de caracteristicas del acciona-
miento) en la conexién de la presién de
mando.

7. Ajustar el otro tornillo de tope de forma
que el segmento de bola esté completa-
mente cerrado. Al hacerlo alinear las
marcas en el vastago y la brida del
prensaestopas.

8. Fijar la posicién del tornillo de tope me-
diante su contratuerca.

3.1.2 Tipo 3310/3278

Cuando la vélvula y el accionamiento no se
suministran montados, el montaje del accio-
namiento se realizaré en la brida del cuer-
po 1 0 2, en funcién de la caracteristica y
de la posicién de seguridad.



Montaje

La denominacién 1 o 2 estd marcada en la
correspondiente cara del cuerpo.

Tabla 2: Tipo 3310/3278

Posicion de Caracteristica Brida del
seguridad cuerpo
Vélvula CERRADA | Isoporcentual 2
Vélvula CERRADA | Lineal 1
Vélvula ABIERTA | Isoporcentual 1
Vélvula ABIERTA | Lineal 2

El accionamiento rotativo con transmisién
por chavetero se puede girar 90° en funcién
de las necesidades de montaje, pudiendo
quedar vertical u horizontal respecto a la
vélvula de sector de bola.

Vélvula sin energia auxiliar CERRADA

1.

Soltar completamente ambos tornillos de
tope (13.1y 13.2) del accionamiento ro-
tativo. Atornillar el tornillo de tope (13.2)
hasta que el vastago del accionamiento
con sus ranuras quede vertical u hori-
zontal respecto al véstago del acciona-
miento.

Situar el segmento de bola (8) de la vdl-
vula en la posicién CERRADA (dngulo de
giro 0°).

. Atornillar el puente (3) a la brida del

vastago de la vélvula con dos o cuatro
tornillos en funcién del paso nominal.

Deslizar el accionamiento por el véstago
de la vélvula (4) y fijarlo al puente (3)
con cuatro tornillos.

Volver a soltar el tornillo de tope (13.2).

Ajustar el tornillo de tope (13.2) de mo-
do que la vélvula esté completamente ce-
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rrada. Al hacerlo alinear las marcas en
el véstago y la brida del prensaestopas.

Para la posicién ABIERTA conectar la
presién de mando que corresponda con
el nimero de resortes (ver placa de ca-
racteristicas del accionamiento) en la co-
nexién de la presién de mando.

Atornillar el tornillo de tope (13.1) de
forma que el segmento de bola (8) de la
vdlvula en se encuentre en la posicién

ABIERTA (&ngulo de giro 90°).

Fijar la posicién de ambos tornillos de
tope con sus contratuercas.

Vélvula sin energia auxiliar ABIERTA

1.

Soltar completamente ambos tornillos de
tope (13.1y 13.2) del accionamiento ro-
tativo. Atornillar el tornillo de tope (13.1)
hasta que el vastago del accionamiento
con sus ranuras quede vertical u hori-
zontal respecto al véstago del acciona-
miento.

Situar el segmento de bola (8) de la val-
vula en la posicién ABIERTA (dngulo de
giro 90°).

. Atornillar el puente (3) a la brida del vds-

tago de la vélvula con dos o cuatro torni-
llos en funcién del paso nominall.

Deslizar el accionamiento por el véstago
de la vélvula (4) y fijarlo al puente (3)
con cuatro tornillos.

Volver a soltar el tornillo de tope (13.1).

Para la posicién CERRADA conectar la
presién de mando que corresponda con
el nimero de resortes (ver placa de ca-
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racteristicas del accionamiento) en la co-
nexién de la presién de mando.

7. Ajustar el tornillo de tope (13.1) de forma
que la vélvula esté completamente cerra-
da. Al hacerlo alinear las marcas en el
véstago y la brida del prensaestopas.

8. Desairear la conexién de la presién de
mando.

9. Atornillar el tornillo de tope (13.2) de
forma que el segmento de bola (8) de la
vélvula en se encuentre en la posicién
ABIERTA (angulo de giro 90°).

10. Fijar la posicién de ambos tornillos de
tope con sus contratuercas.

3.2 Posicién de montaje

Nota:

@ Antes de montar la vélvula en la tu-
beria se deberd llevar a su posicién
CERRADA, para que el asiento se
centre adecuadamente en el segmen-

to de bola.

La vélvula de control se puede montar hori-
zontal o vertical en la tuberia. Para el senfido
de circulacién tener en cuenta lo siguiente:

—  Montar la vélvula en la tuberia de forma
que la mitad inferior del segmento de
bola abra en el sentido de circulacién.
Con ello se evita la acumulacién de su-
ciedad que podria representar un obstd-
culo al abrir la vélvula. Con la direccién
del fluido sobre la parte convexa de la
bola se evita ademés que haya fluido en
los cojinetes del vastago.

EB 8222 ES

Montaje

— El sentido de circulacién estdndar (sobre
la superficie convexa de la bola) se indi-
ca en el cuerpo de la vélvula con una
flecha.

- Si se desea el sentido de circulacién con-
trario, por €j. en el caso de medios
abrasivos, se deberd indicar el sentido
de circulacién contrario fijando en el
cuerpo la placa-flecha suministrada me-
diante dos pasadores.

Este sentido de circulacién tiene el incon-
veniente que la presién del medio actéa
siempre sobre la empaquetadura. Al
apretar los tornillos de las bridas debe
prestarse atencién de que las juntas de
las bridas se aprisionen uniformemente.

3.3 Conexién para presién de
mando

La conexién de la presién de mando en los
accionamientos rotativos es un orificio con
rosca inferna G & en accionamientos pe-
quefios y G 4 en accionamientos grandes.
Esta conexién permite conectar también una
electrovdlvula segun VDI/VDE 3845, como
por ej. la Tipo 3963 o un final de carrera
con o sin electrovélvula Tipo 3776/3777.
En combinacién con los posicionadores
SAMSON se pueden conectar los diferentes
accesorios disponibles.

11



Operacién

4 Operacion

4.1 Cambio de la posicién de

seguridad

La posicién de seguridad con el acciona-
miento Tipo 3278 se puede modificar a pos-
teriori de valvula CERRADA sin energia au-
xiliar, a vélvula ABIERTA sin energia auxiliar
y viceversa. Para ello se deberd modificar el
lado de montaje del accionamiento rotativo
(ver tabla 2).

En el accionamiento Tipo SRP se deberdn in-
vertir los pistones en el accionamiento.

Nota:

Otros detalles, como la modificacién
del margen de los resortes para ob-
tener otros momentos de acciona-
miento, se pueden consultar en las
instrucciones de montaje y servicio
del accionamiento rotativo utilizado.

12

5 Mantenimiento

La vélvula de control estd sujeta al desgaste
normal de asiento, segmento de bola y pren-
saestopas. Dependiendo de las condiciones
de operacién, la vélvula se debe inspeccio-
nar periédicamente, para prevenir posibles
anomalias.

Si aparecen fugas hacia el exterior, pueden
deberse a un defecto en el prensaestopas.

Si la vélvula no cierra correctamente, puede
que la falta de hermeticidad se deba a su-
ciedad o a otros cuerpos extrafios situados
entre el asiento y el segmento de bola, o
bien a que los cantos de cierre estén deferio-
rados.

= Si se desmontan las partes para su lim-
pieza, en la ejecucién con junta blanda
serd necesario marcar la posicién del
anillo de asiento (11.8) en el cuerpo, pa-
ra colocarlo en la misma posicién al vol-
ver a montar la vélvula.

= Para cambiar el anillo de asiento (11.6
o0 11.8) proceder como se describe en el

cap. 5.3.

= Antes de realizar cualquier trabajo en el
cuerpo de la vélvula, desmontar el ac-
cionamiento, ver cap. 5.1.

jADVERTENCIA!
Para desmontar partes de la vélvula,

ésta se deberd sacar previamente de
la tuberia. Para ello, es imprescindi-
ble despresurizar y vaciar la parte
correspondiente de la instalacién.

En caso de altas temperaturas, espe-
rar a que se enfrie la instalacién.
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5.1 Desmontaije del

accionamiento

= Soltar los dos o cuatro tornillos de la bri-

da del véstago de la vélvula. Separar el
accionamiento junto con el puente (3) de
la vélvula.

5.2 Sustitucién empaquetadura

del prensaestopas

Los pasos nominales NPS 1 a 12 van equi-
pados con una empaquetadura de anillos en

V.
1.

Aflojar los tornillos (2.2). Quitar la brida
del prensaestopas (2) con el cojinete
(2.1).

Extraer todas las partes del prensaesto-
pas con una herramienta adecuada de
su alojamiento y limpiarlas cuidadosa-
mente.

Mantenimiento

3. Cambiar la empaquetadura (2.3). Intro-
ducir las partes de la empaquetadura
deslizandolas por el vastago (4) en el
alojamiento para la empaquetadura.

4. Deslizar la brida del prensaestopas (2)
junto con el cojinete (2.1) por el véstago
(4). Apretar la brida del prensaestopas
con los tornillos (2.2).

5. Realizar el montaje como se describe en
el cap. 5.4.

5.3 Cambio de la junta del
anillo de asiento

1. Quitar ambos tornillos de seguridad
(11.1) con sus arandelas (11.2).

2. Desmontar la pieza de presién (11) con
la junta plana (11.3).
Si la pieza de presién no se puede des-
montar manualmente, utilizar las herra-
mientas especiales segin tabla 3.

.
22 g | | |
BN [ NN NSy
: N2
i ‘
I
oY
} ——2.5

Fig. 2: Prensaestopas

2.3

2.7

2 Brida del prensaestopas
2.1 Cojinete
2.2 Tornillos

2.3  Empaquetadura de anillos en V
2.4 Arandela

2.5  Resorte

2.6 Arandela deslizante

2.7  Pieza distanciadora

4 Vdstago
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Mantenimiento

1MN—-

1.7 JRISIIILZEIRN
KRR

11,8 IRRIRRREEES
(5 I

Cierre metdlico

1 Cuerpo Junta blanda: Cierre mefdlico:

8 Segmento de bola 11.7  Anillo de apoyo 11.4  Arandela

11 Pieza de presién 11.8  Anillo de asiento 11.5  Junta tubo metdlico
11.1  Tornillo de PTFE 11.6  Anillo de asiento

11.2  Arandela

Fig. 3: Junta del anillo de asiento

metélico

3. Ejecucién con junta blanda: desmontar
el anillo de apoyo (11.7) y el anillo de
asiento (11.8).

Ejecucién con cierre metdlico: desmontar
siguiendo el orden si estdn presentes la
arandela (11.4), la junta para tubo me-
tdlico (11.5) y el anillo de asiento (11.6).

4. Realizar el montaje como se describe en

el cap. 5.4.

14

5.4 Montaje

Para el montaje proceder en el sentido con-
trario. No se necesitan herramientas espe-
ciales.

~~ Consejo:

Q La pieza de presién (11) se puede
empujar hacia dentro del cuerpo uti-
lizando por ej. una brida ciega,
apretando los tornillos de la brida
segun sea necesario. Antes de hacer-
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lo, se deberd cerrar la vélvula, para
centrar el anillo de asiento al seg-
mento de bola.

Comprobacién de los momentos de friccién

Los momentos de friccién (par de arranque)
para abrir la vélvula se deberén comprobar
segun tabla 4.

En caso de desviaciones de los momentos de

friccién, proceder como se describe a conti-

nuacién:

= Junta blanda: girar el segmento de bola
en el cuerpo de dos a tres veces en senti-
do horario 360°, para que la junta se
pueda adaptar.

> Cierre mefdlico: cambiar el nimero de
arandelas (11.4) utilizadas. En caso ne-
cesario mover hacia arriba la arandela
del lado inferior del cuerpo.

5.5 Cambio del segmento de
bola, vastago y cojinete

' jATENCION!

iRiesgo de dafios en la vélvula!
Entre el segmento de bola y el vés-
tago no puede haber ningin juego.
Por ello, cuando se cambia el seg-
mento de bola también se debe susti-
tuir el vdstago.
Ademds se deberdn cambiar los coji-
netes y los anillos de asiento, y en la
brida inferior el anillo y la junta.
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Mantenimiento

5.5.1

1. Desenroscar ambos tornillos (10.3) y se-
parar la brida inferior (10) con el anillo
(10.2). Quitar la junta de brida (10.1).

2. Desenroscar el esparrago (5.2) del vas-
tago y quitar el perno tensor (5.3). Tener
cuidado de no perder los pivotes tenso-
res (5.4).

3. Extraer el contracojinete del vastago.

Desmontaje

Consejo:

Si no se puede extraer el contracoji-
nete del vdstago, roscar en lugar del
espdrrago un tornillo con arandela
(ver tabla 3). Al girar el tornillo con-
tra la arandela, se puede aflojar el
contracojinefe.

\I/

_/Q\_

4. Exiraer el cojinete (5.1) del cuerpo.

5. Quitar los tornillos (2.2) y separar la bri-
da del prensaestopas (2) con el cojinete
(2.1).

6. Con ayuda de unas dlicates extraer en
anillo fijador (4.3) del vastago y extraer
el vastago del cuerpo utilizando herra-
mientas de desmontaje.

7. Extraer todas las partes del prensaesto-
pas con una herramienta adecuada de
su alojamiento. Limpiar cuidadosamente
el alojamiento de la empaquetadura.

8. Quitar el cojinete inferior (4.1).

9. Extraer el segmento de bola del cuerpo.
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Mantenimiento

Nota:

@ En los pasos nominales NPS 1, 1V2 y
2 el segmento de bola se desmontard
por el lado de la pieza de presién.
Para ello, proceder como se describe
en el cap. 5.3 empezando a des-
montar la pieza de presién y las par-
tes del anillo de asiento.

5.5.2 Montaje

«~ Consejo:

Q‘ Para el montaje, SAMSON reco-
mienda utilizar las herramientas de
montaje indicadas en tabla 3.

Para el montaje proceder en el sentido con-
trario. Prestar atencién a los pares de aprie-
te, ver cap. 7.

5 51 52 53 54 43 4 41

1 Cuerpo 5.2 Espdrrago 10.2 Anillo de la brida
4 Véstago 5.3 Perno tensor 10.3 Tornillos de la brida

4.1 Cojinete 5.4 Pivote tensor 11 Pieza de presién

4.3 Anillo fijador 8  Segmento de bola 11.1 Tornillo
5  Contracojinete véstago 10 Brida inferior 11.2 Arandela

5.1 Cojinete 10.1 Junta de la brida 11.3 Junta plana

Fig. 4: Dibujo en seccién
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Al introducir el véstago (4) en el cuerpo y
segmento de bola, asegurarse de que el vas-
tago quede alineado correctamente respecto
al segmento. La marca roja del véstago de-
be quedar con la vélvula cerrada en dngulo
recto respecto la tuberia.

1. Colocar el segmento de bola (8) en el
cuerpo de la vélvula.

2. Introducir primero el cojinete (4.1) en el
cuerpo, después alinear el vastago (4) y
mediante la herramienta de montaije in-
troducirlo a través del cojinete en el seg-
mento de bola.

3. Deslizar por el véstago (4) el segmento
de bola (8) con ayuda de la herramienta
colocada en el contracojinete y montar el

anillo fijador (4.3).

4. Insertar los pivotes tensores (5.4) en los
orificios del contracojinete (5). Colocar el
contracojinete del vastago completo (5,
5.2,5.3y 5.4) en el cojinete (5.1) y pre-
sionarlo mediante la brida del prensaes-
topas (2).

5. Centrar el segmento de bola (8).

6. Atornillar el esparrago (5.2) contra los
pernos tensores (5.3), para conseguir
una unién por empuije entre el contraco-
jinete del véstago y el segmento de bola.

7. Montar el prensaestopas con pieza dis-
tanciadora (2.7), arandela deslizante
(1.6), resorte (2.5), arandela (2.4), em-
paquetadura (2.3) y brida (2).
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Modificacién de la caracteristica

Comprobacién de los momentos de friccién

Los momentos de friccién (par de arranque)
para abrir la vélvula se deberdn comprobar
segun tabla 4.

En caso de desviaciones de los momentos de
friccién, proceder como se describe en el
cap. 5.4, pérrafo "Comprobacién de los
momentos de friccién".

6 Modificacién de la
caracteristica

La caracteristica se puede modificar cam-

biando el sentido de giro del accionamiento

desde isoporcentual a lineal y viceversa, ver
tabla 1y tabla 2.
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Herramientas y pares de apriete

7 Herramientas y pares de apriete

7.1 Herramientas especiales

Tabla 3: Herramientas especiales

Herramienta para extraccion de la Herramienta para montaje y
pieza de presién (11) Herramienta desmontaje del vastago
para extraccion | Herramienta .
del de presion Herramienta de
Travesario Brida contracojinete para el presion p:rf
del véstago (5) | contracojinete vastago de
Hitars accionamiento
NPS Nom. de referencia
1 1281-0011
1281-0007 1281-0019
12 1281-0012
1281-0026 1281-0023
2 1281-0013
1281-0008 1281-0020
3 1281-0014
4 1281-0015
1281-0009 1281-0027 1281-0021 1281-0024
6 1281-0016
8 1281-0017
10 1281-0010 1281-0028 1281-0022 1281-0025
1281-0018
12
Adc:’;?iaclor para Lz Vastago con cuadradito Véstago con chavetero
inamomefrica
1,1%,2,3 1281-0029 1281-0032
4,6 1281-0030
NPS
8,10 1281-0033
> 1281-0031
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7.2 Pares de apriete

Tabla 4: Momentos de apriete y de friccién

Herramientas y pares de apriete

Paso nominal Nes| 1 [ 1] 2] 3| 4] 6] 8]10]12
Pares de apriete en Nm

Tornillos (2.2) de la brida del

prensaestopas 35 | 35| 35 | 35| 35| 35 | 60 | 60 | 60
Tornillos (10.3) de la brida inferior

Momentos de friccion a abrir en Nm

Cierre metdlico 10 11 19 40 70 | 100 | 155 | 155
Junta blanda 9 12 | 14 | 24 | 50 | 100 | 170 | 260 | 260

7.2.1 Pares de apriete para tornillos de bridas

Tabla 5: Ejecucién ANSI

NPS$ Class 70'622:&2 jeslgi)dﬂ Par de :;:‘ri;: minimo
1 150 4 x V" 35
300 4 x %" 45
150 4x V" 45
1%
300 A x 3" 65
5 150 4 x5 90
300 8 x %" 45
150 4 x %" 125
’ 300 8 x 34" 65
4 150 8 x %" 80
300 8 x 3" 80
150 8 x 3" 125
‘ 300 12 x %" 80
8 150 8 x %" 165
300 12 x 74" 125
10 150 12 x 7" 155
300 16x1” 135
150 12 x 7" 155
" 300 16 x 78" 125
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Herramientas y pares de apriete

Tabla 6: Ejecucién DIN

Tornillos de brida

Par de apriete minimo

2 i (calidad 8.8) en Nm
25 10/40 4 xM12 40
40 10/40 4xM16 55
50 10/40 4xM16 75
8 10/16 8 x M16 55
25/40 8 x M16 55
10/16 8 x M16 70
100
25/40 8 x M20 85
10/16 8 x M20 125
150
25/40 8 x M24 150
10 8 x M20 165
16 12 x M20 110
200
25 12 x M24 135
40 12 x M27 150
10 12 x M20 140
16 12 x M24 165
250
25 12 x M27 185
40 12 x M30 205
10 12 x M20 140
16 12 x M24 165
300
25 16 x M27 140
40 16 x M30 165
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Placa de caracteristicas

8 Placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas contiene todos los datos para la identificacién de la vélvula:

SAMSON 701 37— N3
O 4 5 8 90"~ 700
PN6 Kvsi 7 c € l% .”ﬁde in france

Fig. 5: Placa de caracteristicas

j—

Tipo
NUm. de serie
Paso nominal DN .../NPS ...

Cierre:

ME  Cierre mefdlico

PT  PTFE

PK  PEEK 450G Victrex®
PK1 PEEK 450FC30 Victrex®

A WO N

Material del cuerpo
Presién nominal PN .../Class ...

Coeficiente de caudal Kys.../Cy ...
Caracteristica:

% lsoporcentual

LN  Lineal

8 Texto DGRL
9 Numero de la oficina de comprobacién
10  Afio de fabricacién

11 Sentido de circulacién y éngulo méximo de apertura

EB 8222 ES 21



Accesorios

9 Accesorios

Tabla 7: Accesorios

Accionamiento Brida de NUm. de :;?:;ﬁ:\eiecr’:cla NUm. de
NPS AT Tipo SRP/ conexién referencia del Tioo 3278 referencia del
DAP DIN 3337 kit de montaje zn om? kit de montaje
1 28 FO5 1400-7316
1400-7251
v 60 FO5 1400-7316
2 100 FO7 1400-7317
60 FO5 1400-7348 160 (FO7)
2 100 FO7 1400-7239
150 FO7 1400-7239 1400-7252
100 FO7 1400-7239
3 150 FO7 1400-7239
220 F10 1400-7732
220 F10 1400-7240
4 300 F10 1400-7240
450 F12 1400-7241
320 (F12) 1400-7255
300 F10 1400-7240
6 450 F12 1400-7241
600 F12 1400-7241
600 F12 1400-7755
8 900 F14 1400-7243
1200 F14 1400-7243
900 F14
10 1200 Fl4 1400-7243
900 F14
12 1200 F14 1400-7243
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10 Datos técnicos

Tanto los datos técnicos como las dimensio-
nes y pesos de la ejecuciones DIN 'y ANSI
de la vélvula de sector de bola Tipo 3310 se
pueden consultar en la correspondiente hoja
técnica P> T 8222.
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Datos técnicos

11 Consultas al fabricante
En caso de consulta facilitar los siguientes
datos:

— Nomero de pedido (indicado en la placa
de caracteristicas)

— Tipo, nimero de serie, paso nominal y
ejecucién de la vélvula

—  Presién y temperatura del medio
- Caudal en m3/h

- Margen de sefial nominal (margen de
los resortes del accionamiento)

— Esquema de la instalacién
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